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CE REPREZINTA ISO 14000 ?

- IS0 14000 = grup de standarde, toate cu
referire la responsabilitati de mediu:

* Managementul Sistemelor de Mediu (14001,
14002, 14004)

- Auditul de Mediu (14010, 14011, 14012)
» Evaluarea Performantelor de Mediu (14031)

» Environmental Labelling (14020, 14021, 14022,
14023, 14024, 14025)

+ Life-Cycle Assessment (14040, 14041, 14042,
1404 3)
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ISO 14001

» Este singurul standard e ————
al seriei pe baza &
caruia este posibila . 15014001
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ISO 14001

» Standardul poate fi aplicat de catre orice
organizatie care doreste:

sd implementeze gi sa@ mentind un sistem de
management al mediului,

sd-si asigure conformitatea cu politica de mediu
declarata,

sd demonstreze conformitatea,

sa asigure incadrarea n legile si reglementarile
referitoare la mediu,

sa isi certifice sistemul de management al mediului
printr-o a treia parte independenta,

sd-si facd autodeterminarea conformitatii.
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CE ESTE ISO 14001

»+ ISO 14001 = Managementul Sistemelor de
Mediu,

» Standard de management = DA

»+ SCOP: imbunatatirea performantelor de
mediu ale organizatiei.

+ ATENTTIE: Standardul nu stabileste valori
de performanta sau nivele de imbunatatire.

»+ ISO 14001 = un proces pentru conducerea
acelor activitati dintr-o organizatie care
au un impact asupra mediului.
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CE NU ESTE ISO 14001

U este un standard de performanta

U este un standard de produs

U stabileste nivele de poluare

U stabileste metode de testare

U stabileste scopul final de performanta
U inseamna "ZERO EMISIT”

U implementeaza BAT (Best Available
Technology)

* NU obliga la dezvaluirea nivelelor de
performanta

* NU obliga la dezvaluirea rezultatelor auditului

Z222Z2ZZZ
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PROCESUL ISO 14001

policy planning

gap analysis aspecis
mgmit commitrment impacis
define program intent regulatory izsues
interntal perf criteria
eny. mgmgl. program

implementation measure & evaluate

responsibility / accountakbility operational control

staff, phizical & s capabilities communication / reporting f documentation
EMS integrafion performance indices

review and improve environmental opportunity

problem reports process improvements
management review cost savings
problem resolutions enhanced image
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IS0 14001 - un standard unic

ISO 14001 - neobisnuit si unic prin aceea ca este:

Comprehensiv:
- Toti membrii organizatiei participa la protectia mediului

- Sistemul de management de mediu (SMM - EMS) ia in
considerare toti actionarii

- cuprinde proceduri pentru evaluarea tuturor impacturilor de
mediu

Proactiv:

- Se focalizeaza pe gandirea si actiunea preventiva si nu pe reactia
la 0 comanda sau la o politica de control.

Bazat pe o abordare sistemica:

- Forteaza imbunatatirea protectiei mediului utilizand un singur
SMM pentru toate functiile organizatiei.
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Abordarea sistemica a ISO 14001

set of
requirements

monitoring W verification W"‘E“"-"*
actions

A

}_ process

ingoing stream outgoing stream
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ELEMENTELE SMM (EMS)

* O organizatie certificata ISO 14001 trebuie sa aiba:

- O politica de mediu sustinuta de catre top management

- Scopuri, obiective si tinte de mediu care sustin aceasta politica
- Roluri, responsabilitati si autoritati bine definite

- Un program de management al mediului

- Un proces de comunicare a SMM catre taote partile interesate
- un program de audit si de actiuni corective

* Pentru exercitarea controlului, organizatia are nevoie de
documente de control a operatiunilor in concordanta cu
standardul. Ca si in cazul ISO 9000 (Managementul
Calitatii), acesta are o structura multi-sectionala
piramidala:
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EMS
Environmental
Management Systems
- procedures
- instructions
- documents

control

targets &

' ntal
environme e

pragram manual & documentation

environmental Ingal ate. training & awareness
requirements

L structure & responsibility

environment policy

initial review GAP ANALY SIS management commitment

& Structura specificatiilor ISO 14001 &

Universitatea din



- Alte activitati semnificative in
implementarea ISO 14001 se refera la:
- Instruire

- Operatiuni de monitorizare si masurare a
acelor procese care pot avea un impact
semnificativ asupra mediului

- Pregatirea unui raspuns in cazul unor posibile
urgente de mediu

- Corectarea nheconformitatilor
- Audit si revizuire
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commitment

initial review

EMS _
olic
’"

ETAPELE
IMPLEMENTARII environmental
SMM - EMS

operational manual & environmental objectives
control documentation programime & targets

organisation
& personnel




phase |: phase ll
management initial review 1]
commitment (gap analysis

external audit

& certification steps according to priorities
olic
phase lll: Elamﬁng
improvemant plan | implementation

(in steps) review

env. mgmt.
manual:
managemeant departmental
Feview

phase IV:

| 3 | . )
I implcmentation
| 4 |

effective change
procedure

FAZELE

IMPLEMENTARII
SMM - EMS




functioning syst

Sysiem
environmental performance

Bim

adjustment objectives and targets

monitoring en measurement
corrective mechanisms

registrations
internal audits

ESENTA
ISO 14001

ambition continuous improvemeant
commitment compliance legal
reguirements

nventarisation of environmental and

egal aspects
setting priorities
objectives and targets
environmental programme

responsibilities
training and competence
nternal and external communication

procedures and instructions
emergency respons




Interactiuni Organizatie - Mediu in sectorul productiei alimentare

Mediu - INTRARI ORGANIZATIA Mediu - IESIRI

Ambalare

Fabricare produs

Post recoltare

Productie primara
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+ Exemple de organizatii:
- Tntregul sector agro-alimentar,
- unitatea de ambalare a produselor,
- o unitate de productie,
- 0 parte a unei unitati de productie.
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INTRARILE IN SISTEM

* Materiile prime
- Evaluarea ciclului de viata
- Sunt contaminate cu pesticide ?
- p”"'e> - Sunt contaminate cu alti poluanti ?

Mediu - INTRARI

Lucian Gavrila - DEPOLUAREA EFLUENTILOR DIN INDUSTRIA ALIMENTARA S| BIOTEHNOLOGII 20




INTRARILE IN SISTEM

- Apa
- Calitatea sa este conforma cu
Mediu - INTRARI cerintele diferitelor utilizari in cadrul
organizatiei ?
- Diferite intrebuintari = diferite
calitati
- Utilizarea "in cascada”

- Reciclarea interna
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INTRARILE IN SISTEM

* Energia
- Provine din surse conventionale
Mediu - INTRARI (combustibili fosili) sau din surse

regenerabile ?
- Se recicleaza energia in proces ?

- Deseurile de biomasa sunt utilizte in
B> scop energetic 2
- La o crestere a cererii de combustibili

Energie > de 10% anual, in absenta descoperirii de
hoi zacaminte, se vor epuiza:

- Titeiul: 26 ani

- Gazele naturale: 34 ani

« Carbunii: 86 ani
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INTRARILE IN SISTEM

* Raportat la intrdri, inginerul frebuie sa faca fata
urmdtoarelor cerinte:

- Cum sa evite contaminarea
materiilor prime cu
pesticide sau cu alti poluanti?

- Cum sa asigure apa
.produsa ecologic” pentru
organizatie?

- Cum sa asigure energie
.produsa ecologic” pentru
organizatie? I
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IESIRILE DIN SISTEM

* Produse si subproduse

Mediu - IESIRI - Masuri speciale pentru evitarea

contfaminarii:
Produse > » Din materiile prime
> * Din liniile de productie propriu-zise
Subproduse _

Lucian Gavrila - DEPOLUAREA EFLUENTILOR DIN INDUSTRIA ALIMENTARA S| BIOTEHNOLOGII 24




IESIRILE DIN SISTEM

Echipamentele'vor trebui proiectate si
Vel construite Tn constiructie igienica, cu

posibilitati de cUrc‘ijrir'aeasif Eilizare.
T lp .

Cleaning in Place (CIP)
Sanitation in Place (SIP)

Lucian Gauvrili



IESIRILE DIN SISTEM

» O coordonata deosebit de importanta a
viediu - iesirl  Scopului final al calitatii produselor

alimentare:
Produse > . . o . -
- siguranta microbiologica a alimentelor

> (prevenirea dezvoltarii microorganismelor)
Subproduse o i .
- eliminarea corpurilor strdine care ar putea

- produce contaminarea produselor finite sau
a produselor secundare.
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IESIRILE DIN SISTEM

* In orice organizatie trebuie avutd in
Vediu_IESR]  vedere proiectarea igienica a
proceselor i existenta unor reguli
rrocuse > care sa permita evitarea riscurilor -

Subproduse> HACCP
+ HACCP = Hazard Analysis of

Critical Control Point = Analiza de
risc a punctelor critice de control
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HACCP

* Proiectarea igienica se refera la masini, utilaje,
rezervoare, conducte, pompe, armaturi,
aparatura de mdsurd si control, constructii
(acoperisuri, pereti, pardoseli, zone de
depozitare, etc.) si la personal.

Normativele de proiectare igienica sunt
elaborate de catre organizatia europeana
EHEDG, cu sprijinul Comisiei Europene.

EHEDG = European Hygienic Engineering and
Design Group = Grupul european de inginerie si
proiectare igienica
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HACCP - principii

(1) Analiza riscurilor: sunt identificate
potentialele riscuri asociate unui aliment,
precum si masurile de a controla aceste riscuri.

Riscurile pot fi de natura:
biologica (microbi),
chimica (toxine),
fizica (cioburi de sticld, bucati de metal).
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HACCP - principii

(2) Identificarea punctelor critice de control:
sunt puncte pe Thtreg traseul de la preluarea
materiei prime pana la livrarea catre
consumator a produselor finite n care riscurile

potentiale pot fi tinute sub control sau
eliminate.

Exemple: gatirea, rdcirea, ambalarea, detectarea
corpurilor metalice.
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Identificarea CCP
(Puncte Critice de Control)

Pasteurized Crabmeat Processing Steps
Glorious Crab Company
Seaside, Maryland

Receiving Raw Crabs | - Raw Crab Cooler

Picking (meat removal) —

Mastering/Shipping

Critical Control Polnts shown In red
Detalii la: www.mdsqg.umd.edu/goto.php?area id=2098
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HACCP - principii

(3) Stabilirea masurilor preventive si ale limitelor
critice pentru fiecare punct de control.

Pentru un produs gatit ar putea fi:
- temperatura minima de preparare;

- timpul minim necesar pentru a asigura
Thdepdrtarea oricdaror microorganisme
daunatoare.
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HACCP - principii

(4) Stabilirea procedurilor de monitorizare a
punctelor critice de control.

Astfel de proceduri ar putea include cum se
stabileste si de catre cine se urmareste
temperatura si timpul de gatire.
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HACCP - principii

(5) Stabilirea actiunilor corective care trebuie
luate cand monitorizarea arata neindeplinirea
limitelor critice.

De exemplu: reprocesarea sau inlaturarea
alimentelor care nu au ajuns la temperatura
minima de gatire.
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HACCP - principii

(6) Stabilirea procedurilor prin care se verifica
functionarea corespunzatoare a sistemului.

De exemplu: verificarea nregistrarilor timp-
temperatura de preparare pentru a verifica
functionarea corectd a unitdtii de preparare.
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HACCP - principii

(7) Stabilirea modalitatilor efective de a efectua

inregistrarile si de a realiza documentarea
sistemului HACCP.

Aceasta include:

- Tnregistrarea riscurilor si a metodelor de control a
acestora,

- monitorizarea cerintelor de siguranta si a actiunilor
care trebuiesc realizate pentru a corecta potentiale
probleme.
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IESIRILE DIN SISTEM

* Deseurile pot apdrea ca:
Mediu - IESIR] - emisii Th aer sau in apc‘i,

- faze lichide (apoase sau n alti solventi)
——
- - O parte apreciabild a deseurilor

solide = ambalajele uzate rezultate
Deseuri > dupa consumul alimentelor.

* Problematica ambalajelor este
extraordinar de vasta.
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IESIRILE DIN SISTEM

* Modalitati de reducere a impactului
ambalajelor industriei alimentare
vediu - 1Esir]  asupra mediului:
- reducerea consumului de materii prime la

fabricare ambalajelor prin:

* Tmbunatatirea tehnologiilor de fabricatie si
reducerea consumurilor specifice,

- reducerea masei ambalajelor,

Dessuri > - cresterea gradului de reciclare a
ambalajelor,

- utilizarea ambalajelor nereciclabile Tn
productia de energie,

- obtinerea de ambalaje din materiale
biodegradabile.
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Tratarea deseurilor - ISO 14001

most prevention
favoured

option

minimisation
reuse
recycling

least energy recovery

favoured
option disposal
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STRATEGII DE TRATARE

* tratarea .la capatul conductei:

- Deversarea reziduurilor la statia municipala de tratare
- Statie proprie de tratare a apelor uzate

- reducerea la sursa:

- Aplicarea PMC pentru minimizarea generarii
deseurilor.

- descarcarea de nivel zero:

- Tinta urmarita in instalatiile industriei alimentare

- Daca se presupune ca nu exista poluare a mediului prin
intrari (apa si materii prime), toate deseurile generate
Tn procesele de productie pot fi in principiu recuperate
si valorificate.
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Descarcarea de nivel zero

* Un exemplu de descdrcare de nivel zero
poate fi oferit de industria produselor
lactate, cea mai avansata din sectorul
alimentar Th acest domeniu:

- Un deseu cum este zerul poate fi reutilizat in

proportie de 100% prin recuperarea tuturor
substantelor utile din compozitia acestuia.

- Apele de spalare cu continut de lapte sunt

tratate obtindndu-se lapte si apd pura care
este reutilizatd sau poate fi eliminatd in mediu

fdra nici un pericol.
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RECUPERAREA CA METODA DE
TRATARE A DESEURILOR

» Cuvantul magic care caracterizeaza
particularitatea deseurilor din industria
alimentara este ,recuperarea”.

» Deseurile industriei alimentare trebuie
privite mai degraba ca materii prime
pentru obtinerea de produse cu inalta
valoare addugata, decat ca deseur:i n
sensul definitiei de dictionar.
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RECUPERAREA CA METODA DE
TRATARE A DESEURILOR

* Nu exista practic .deseu” al industriei
alimentare care sa nu poata fi utilizat ca
materie prima pentru obtinerea unor
produse cu valoare de piafa.
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RECUPERAREA CA METODA DE
TRATARE A DESEURILOR

Preconcentrated
WPC 35, (50)

UF

Permeaalaflactose

R
= Concenlrate

Standard WPC
35, 50, 60or 80

UF

Whey Concenirale
Upto 18% TS

RO

Parially Deminaralzed

UF Whey 30-35% (22%TS)

NF

WIF = Microfiltration

LUF = Ultrafiltration MF

NE = Manohitration

Defatiened Whey

UF Concentrate, WP1 80

T o T TNy marpapapy. FY
<L) = Reverse Dsmosis

RO/MF Permeate and PO Permeate for

30) = RO Polisher Evaporator Condensate PG_ T

* Din concentratul proteic de zer se pot obtine
prin hidroliza peptica oligopeptide.
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RECUPERAREA CA METODA DE
TRATARE A DE$EURILOR

Example of an olive oil processing line

Compusi fenolici
Va|0r0§i : : “':'?:"J‘II:- hoer ol ra
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Materii prime pentru dezvoltarea
produselor cosmetice si farmaceutice
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RECUPERAREA CA METODA DE
TRATARE A DESEURILOR

» Prin conversia enzimatica a deseurilor
bogate in celuloza se poate obtine etanol.

S

Biomass Enzyme
Handling Production

v

Biomass Cellulose Glucose Ethanol
Pretreatment Hydrolysis Fermentation Recovery

Pentose Lignin
Fermentation Utilization
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RECUPERAREA CA METODA DE
TRATARE A DESEURILOR

Celunol Corp. Ethanol
from Biomass Process

Sugar cane
bagasse Ethanol

ﬁ Hemicellulose Xylose sugar

hydrolysis LS and water ___Fermentatio
separation

(for release of xylose . g .
from hemicellulose) Distillation

. o = (to recover
Solid cellulose/lignin | (' separate sugarfrom o, ethanol)

solid
cake ) Glucose Fermenta

Fermentation (to ferment x

Cellulose to ethanol)

hydrolysis
(for release of

Lignin
glucose from  Glucose sugar

for boiler
cellulose) +solid Iignin (to ferment glucose
to ethanol)

Lucian Gavrila - DEPOLUAREA EFLUENTILOR DIN INDUSTRIA ALIMENTARA S| BIOTEHNOLOGII




RECUPERAREA CA METODA DE
TRATARE A DESEURILOR

Etanol din
deseuri municipale

A complex medium Cellulase Producing Reactors

including a purified
form of cellulose
such as Avicel, Alkali Nutrients
inoculated with
Trichoderma sp
incubated 3 days at
32 C, high aeration,
agitation, pH control,
and antifoam control

Distillate
Air Lift Air
Separator

4

Metals
Separation

At

Silica

Distillation column
utilizing a
combination of
vacuum and the
Vulcan Process

I

Municipal Solid
Wastes (MSW)

Screw

Conveyor \—.—{ Q Bottoms
Main Bioreactor

for SSF Reaction
operated at 50 C Steam
Rotary
Vacuum
Filter

— (I
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RECUPERAREA CA METODA DE
TRATARE A DESEURILOR

Pectina se poate

de la fabricarea
sucurilor de fructe.

i

Extractor 5 Hydrocyclone 9 Buffertank D Steam N Cells U Sand, solids
Finisher Clarifier 10 Pump F Fruits P Pulp W Water

3 Collector tank 7 Buffer tank 11 Heater | Juice I' Emulsion
Mohno pump 3 Pump 12 Evaporator K Concentrate

1 Reaction tank 7 Buffer tank 12 Decanter 18 Mill
Pump 8 Pump 13 Distillation column

3 Decanter 9 High-performance 14 Cooler
Buffer tank clarifier 15 Buffer tank G Alcohol

5 Pump 10 Precipitation tank 16 Pump H Cooling water
Pre-clarifier 11 Pump 17 Drum drier M Pectin
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AUp -
Universitatea din Bacau

recupera din efluentii

R Fining agent
S Acid

U Solids

V Citrus peel
W Water

Y Slop




* Dupa epuizarea tuturor posibilitatilor de
valorificare a deseurilor ca materii prime,
exista alternativa utilizarii acestor deseuri
drept combustibili, pentru asigurarea cel
putin partiala a necesarului energetic
pentru sustinerea productiei
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